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EXCEL MIX, s.r. 0.
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ZATEPLOVACI SYSTEM EXCEL THERM eps

%atepiovaci systém s izolantom z penového stabilizovaného polystyrenu EPS 70 F fasadny (EPS 100 F fasadny)
Cislo europského technického schvalenia je: ETA 05/0280

ZATEPLOVACI SYSTEM EXCEL THERM mineral

Zateplovaci systém s izolantom z mineralnych dosiek (s pozdiZnymi vidknami) s povrchovou Upravou z tenkovrstvej
omietky na mineralnej, silikatovej, akrylatovej alebo silikonovej baze.
Cislo europského technického schvalenia je: ETA 06/0188

ZATEPLOVACIi SYSTEM EXCEL THERM R

Zateplovaci systém s izolantom z penového stabilizovaného polystyrenu EPS 70 F fasadny (EPS 100 F fasadny) s
povrchovou Upravou z tenkovrstvej omietky na mineralnej, silikatovej, akrylatovej alebo silikonovej baze. Ako lepiaca a
stierkova malta je pouzity vyrobok TS Special R.

Cislo europského technického schvalenia je: ETA 09/0366

ZATEPLOVACI SYSTEM EXCEL THERM BR

Kontaktny fasadny zateplovaci systém (ETICS) s obkladovym pasikom je systém, ktory je vhodny pre novostavby a
dodatecné zateplenie budov. Systém je navrhnuty s izolantom z penového polystyrénu EPS 70 F fasadny (EPS 100 F
fasadny). Cislo SK technického posudenia: SKTP-16/0051

ZATEPLOVACI SYSTEM EXCEL THERM BR mineral

Kontaktny fasadny zateplovaci systém (ETICS) s obkladovym paskom je systém, ktory je vhodny pre novostavby a
dodatocné zateplenie budov. Systém je navrhnuty s izolantom z minerainej viny s kolmym viaknom (lamela).
Cislo SK technického postdenia: SKTP-16/0059

S ohl'adom na mozZné zmeny vo vyrobnom programe vyrobcov zlozZiek systémov v dalSom obdobi si
vyrobca ETICS vyhradzuje pravo technicku Specifikaciu aktualizovat. O zmendch v Specifidcii je
vyrobca ETICS bez odkladu povinny informovat’ dotyéné osoby.
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1. VSeobecne

Technicka Specifikacia vymedzuje vecne skladbu vonkajSich kompozitnych zateplovacich systémov.
Montazny navod plati pre realizaciu a odovzdanie systému ETICS. S ohladom na predpokladané uzemie
aplikacie, tj. na Uzemi Slovenska a Ceskej republiky, re$pektuju pokyny pre realizaciu ustanoveni
slovenskych a ¢eskych narodnych technickych noriem.

spoloénosti:

EXCEL MIX, s.r.o. Priemyselna 497/8, 922 31 Sokolovce, Slovenska republika
EXCEL MIX CZ, s.r.0. Palackého 664, 281 01 Velim, Ceska republika

SLOVENSKE NORMY:

STN 73 2901 Zhotovovanie vonkajsich tepelnoizolacnych kontaktnych systemov (ETICS)

STN 73 2902 Vonkajsie tepelnoizolaéné kontaktné systémy (ETICS). Navrhovanie a
zhotovovanie mechanického pripevnenia na spojenie s podkladom

STN 73 0540 (1-4) Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych konstrukcii a budov, Tepelna ochrana
budov

STN 73 0802, 04,10  Poziarna bezpecnost stavieb

STN EN 13162 Tepelnoizolagné vyrobky pre budovy. Priemyselne vyrabané vyrobky z mineralnej
viny (MW). Specifikacia.

STN EN 13163 Tepelnoizolagné vyrobky pre budovy. Priemyselne vyrabané vyrobky z

expandovaného polystyrénu (EPS). Specifikacia.

CESKE NORMY:

CSN 73 2901: 2005 Provadéni vnéjSich tepelné izolaénich kompozitnich systému (ETICS)
CSN 73 2902: 2011 Vnéjsi tepelné izola¢ni systémy (ETICS) — Navrhovani a pouZziti mechanického
kotveni pro spojeni s podkladem.

CSN 73 0810 Pozarni bezpeénost staveb - Spole¢na ustanoveni

CSN EN 13162 Tepelné izolacni vyrobky pro stavebnictvi — Primyslové vyrabéné vyrobky z
mineralni viny (MW) — Specifikace

CSN EN 13163 Tepelné izola¢ni vyrobky pro stavebnictvi - Primyslové vyrabéné vyrobky z
pé&nového polystyrenu (EPS) — Specifikace

CSN 73 0540-1 Tepelna ochrana budov - Cast 1: Terminologie

CSN 73 0540-2 Tepelna ochrana budov - Cast 2: Pozadavky

CSN 73 0540-3 Tepelna ochrana budov - Cast 3: Vypod&tové hodnoty veligin pro navrhovani a

ovérovani



2. Zakladné pojmy

ETICS - (External Thermal Insulation Composite System) — vonkajSi tepelno izolaCny kompozitny systém —
kontaktne montované suvrstvie, ktorého ucelom je zvySenie tepelno izolaénej funkcie obvodového plasta
budovy zvonku.

EOTA — Eurdpska organizacia pre technické schvalovanie

ETAG — riadiace pokyny pre vydanie eurépského technického schvalenia (Guideline for European Technical
Approval)

ETA eurépské technické schvalenie (European Technical Approval)/ tzv. eurépsky certifikat

Sucast’ ETICS — priemyselny vyrobok, ktory je vybrany vyrobcom systému ETICS pre nim uréené pouzitie
v systéme ETICS.

Vyrobca ETICS — pravnicka alebo fyzicka osoba, ktora navrhla a zostavila ETICS, podla zvlastnych
predpisov zaobstarala potrebnd dokumentaciu ETICS, previedla predpisané skusky ETICS a uviedla ETICS
na trh.

Povereny zastupca vyrobcu ETICS — pravnickd alebo fyzicka osoba, ktora uzavrela s vyrobcom ETICS
zmluvny vztah o vykone niektorych prav a povinnosti vyrobcu ETICS.

Zhotovitel ETICS — pravnicka alebo fyzicka osoba, opravnend k vykonavaniu ETICS, ktora podfa pokynov
vyrobcu ETICS zabudovava systém do stavby. Vyrobca ETICS pravidelne organizuje v spolupraci
s poverenymi zastupcami vyrobcu ETICS Skolenie realizaénych kapacit a vedie evidenciu o preskolenych
osobach.

Projektant ETICS — pravnicka alebo fyzicka osoba so zvlastnou spdsobilostou, ktora pre konkrétnu stavbu
navrhuje konkrétnu skladbu ETICS vratane detailov v sulade s pokynmi vyrobcu ETICS a s aktualnymi
poziadavkami zaveznych predpisov s ohfadom na datum a miesto uvazovanej realizacie ETICS — tj. osoba,
ktora zhotovuje projektovi dokumentéciu ETICS.

Dokumentacia ETICS — subor dokumentov, nutnych k uvedeniu systému ETICS na trh.

Projektova dokumentacia ETICS — subor dokumentov, vypracovany pre konkrétne podmienky jednotlivej
stavby s vymedzenim konkrétnej Specifikacie jednotlivych vrstiev a s posudenim navrhnutej skladby podla
miestne platnych zaveznych predpisov.

Izolant EPS — fasadné dosky z expandovaného Sedého a bieleho penového polystyrénu podla EN 13 163,
pre potreby tohto dokumentu vyhradne typy EPS 70 (F) alebo EPS 100 (F).

Izolant MW - dosky — fasadne dosky z mineralnej viny podla EN 13 162 — TR 15 a TR 10 s pozdiZnou
orientaciou vlakna.

Izolant MW - lamely — fasadne lamely z mineralnej viny podla EN 13 162 — TR 80 s kolmou orientaciou
vlakna.

Zakladacia sada — sada pre zalozenie ETICS sa skladd zo zakladacieho uholnikového profilu a
zakonCovacieho profilu s odkvapni€kou., ktory umozZiuje optimalne naviazat vyztuZenu zakladnu vrstvu a
kone¢nu povrchova upravu v ploche ETICS na spodnu hranu zalozenia ETICS, vratane potrebného
odkvapového nosu.



3. Pokyny pre montaz

EXCEL THERM eps, EXCEL THERM mineral, EXCEL THERM R,
EXCEL THERM BR a EXCEL THERM BR mineral

3.1. Obecné podmienky pre montaz systému ETICS

Montaz ETICS by mala byt vykonavana v sdlade s:

STN 73 2901: 2005 Vykonavanie vonkajSich tepelno izolaénych kompozitnych systémov (ETICS).

STN 73 2902:2011 VonkajSie tepelno izolacné systémy (ETICS) — Navrhovanie a pouZzitie
mechanického kotvenia pre spojenie s podkladom.

STN 73 0810 Poziarna bezpec€nost stavieb - Spolo¢né ustanovenia

Montazne prace musia byt vykonavané v rozmedzi teplét +5 az +30° C (teplota vzduchu a podkladu) ak
neuvadza dokumentacia ETICS inak. Prace nemozno vykonavat v dazdi a pri silnom vetre. Nanesené
hmoty musia byt po dobu zrenia chranené pred nepriaznivymi atmosférickymi vplyvmi (nejmenej 48
hodin). Uvedené podmienky je nutné zabezpecit vhodnymi technickymi opatreniami alebo organizacou
prace.

3.2. Priprava podkladu

a) Pred zahajenim prac sa vykona kontrola stavu podkladu. Jednotlivé technické opatrenia su uvedené v tabufke.

Skutoény stav podkladu Doporuéené opatrenia

Vihky podklad Na_ zakl.ade rozborg pfi¢in bud odstranenie pricin vihkosti a zaistenie vyschnutia alebo len
zaistenie vyschnutia.

Zapraseny podklad Ometenie alebo umytie tlakovou vodou.?

Odstranenie mastnét tlakovou vodou s prisadou vhodnych &istiacich prostriedkov 2, umytie
Mastnoty na podkladu 1)

Cistou tlakovou vodou.

Znecistenie oddebriovacimi
alebo inymi separaénymi
prostriedkami

Vykvety na vysuSenom
podklade

Odstranenie oddebriovacich alebo inych separaénych prostriedkov vodnou parou s pouzitim
¢istiacich prostriedkov 2, umytie Cistou tlakovou vodou.?

Mechanické odstranenie; ometenie, umytie tlakovou vodou.V

Mechanické odstranenie; ometenie; pripadne miestne vyrovnanie alebo reprofilacia maltou,

Pluzgi lupuju
uzgiere a odlupujuce sa zajistujucu sudrznost podkladu nejmenej 200 kPa; vzdy zaistit' vyzretie a vyschnutie pouzitych

miesta

hmét.
Mech, liSajnik, iné biotické Mechanické odstranenie po zvlhéeni podkladu, oSetrenie chemickymi biocidnymi
napadnutie prostriedkami; nasledne zaistit' vyschnutie.
Aktivne trhliny v podklade ETICS nevykonavat, kym neddjde k uréeniu pri¢in vzniku a ich sanacii.
4 Posudit’ spevriujuce ucinky penetracie podkladu, podla potreby mechanické odstranenie
Nedostatocna sudrznost nesudrznych vrstiev a pripadné vyrovnanie podkladu.

,5) Miestne alebo celoplo$né vyrovnanie vhodnou hmotou zaistujicou sudrZznost podkladu v

Nedostatocna rovinnost hodnote 200 kPa.®

Nerovnorodost, priliSna savost Napustenie podkladu penetracnym prostriedkom, podla potreby opakovane.




1) Po gisteni tlakovou vodou musi podklad pred aplikaciou ETICS dostato¢ne vyschnut.

2) Pred pouzitim chemickych €istiacich prostriedkov kontaktujte vyrobcu ETICS a konzultujte ich pouzitie.

3) Priedusné neaktivne trhliny sa vyplnia napr lepiacou hmotou. Zmrstovacie trhliny v omietkach (ak nie je omietka na poklep
dutd), nie su na zavadu. Existujuce dilatacné Skary v podklade musia byt priznané vo fasadnom lici, zachované v pripade
potreby sanované.

4) Odporuc¢a sa priemerna sudrznost najmenej 200 kPa s tym, Ze najmenSia jednotliva hodnota musi byt aspon 80 kPa. V pripade
miestneho vyrovnania alebo reprofilacie vhodnou hmotou musi byt zaistena sudrznost najmenej 250 kPa.

5) Pripustna nerovnost podkladu pre lepenie bez kotvenia je 10 mm / m, pre lepenie s kotvenim je <20 mm / m

b)VSetky prvky na podklade, ktoré znemoznuju montaz ETICS, alebo by mohli spdsobovat neziaduce
tepelné mosty, sa musia demontovat. Ich spatna montaz musi zabezpedit vodotesnost a splnenie
poziadaviek tepelno-technickych a poziarnych noriem.

c)Vsetky prace, ktoré zvySuju vihkost podkladu, musia byt vykonané s dostatoénym predstihom tak, aby
podklad mohol vyschnut.

d)Ak sa vykonava montaz ETICS u novostavieb, musi byt dokoncena strecha a vSetky stavebné prace, pri
ktorych dochadza k zabudovaniu technologickej vihkosti, Zateplované murivo musi byt nalezite vyschnuté.

3.3. Zalozenie ETICS a montaz soklovej (zakladacej) liSty

Zalozenie zateplovacieho systému musi byt vykonané v sulade s nhormou
STN 73 0810 Poziarna bezpec€nost stavieb - Spolo¢né ustanovenia.

Moznosti je niekolko:

1. Na zaklade skusok vykonanych poziarnou skuSobriou podla STN ISO 13 785-1 pre prislusny ETICS
mozno vykonat zaloZenie za pouzitia kovovej zakladacie liSty a izolantu z MW aj EPS.

2. Lubovolne izolantom z MW a EPS v pripade pouZzitia plastovej zakladacej listy, ktora spifia poziadavky
STN ISO 13 785-1. Tato lista je aj dostatoCne tuha, €im prispieva k rovinnosti zaloZenia a na rozdiel od
kovovych |ist drZi aj tvar kolmo k rovine podkladu. Ma vysoku UV stabilitu a oproti kovovym liStam eliminuje
tepelny most tohto prvku ETICS. Podstatna je aj jej pretieratelnost fasadnymi farbami (napr. zakladacia lista
typ, BASIC. Spojky a zatikacie hmozdinky su st&astou dodavky).

3. Do kovovej zakladacej listy tak, ze prvy rad je nalepeny v Sirke min. 0,5 m od zakladace;j listy izolantom
MW. Potom je mozné dalej pokracovat izolantom z EPS.

4. ZalozZenie ETICS pomocou montaznej laty. Lubovolne izolantom z MW a EPS. Tento sp6sob je pouzitefny
pri dodrZzani z&kladnej podmienky - hrubka z&kladnej vrstvy na spodnej strane zaloZzenia musi byt minimalne
8 mm.

5. Pouzitie tzv. zakladacej sady. Lubovolne izolantom z MW a EPS.

Toto rieSenie je podobné predchadzajucemu, aj ked nie je potrebné pripevnenie montaznej laty na podklad,
miera pracnosti, najma v nizZSich Urovniach zaloZenia ETICS, je vysoka. Hrubka zakladnej vrstvy na spodnej
strane zalozenia musi byt minimalne 8 mm.

6. M6Ze byt zaloZené pod terénom, vaésinou izolantom z XPS alebo perimeter, potom sa méze pokradovat
priebezne lubovolne izolantom z MW alebo EPS. Toto plati iba v pripade, ze hrubka soklového izolantu a
vlastného izolantu na fasade je rovnaka. V opa&nom pripade, ak by mal vzniknut odskok, musi sa pouzit
zakladacia lista a potom plati bod 1. 2., alebo 3.Rozmery profilu zakladacej listy musi zodpovedat hrabke
dosiek tepelnej izolacie. Soklova lista sa kotvi do podkladu pomocou zatikacich hmozZdiniek. Hmozdinky su
od seba vzdialené podla profilu liSty (hrdbka izolantu) a typu podkladu 300-500 mm. Nerovnosti podkladu
mozno kompenzovat vkladanim vymedzovacich podloZiek pod liStu v mieste kotvenia hmozdinkou. K
pozdiZznemu napojeniu list sa pouzivaji spojky. Je zakazané napajat

zakladacou listu na naroZi alebo v kutoch. Ak je niveleta zakladacej liSty pod urovriou funkénej hydroizolacie,
je nutné prijat konstrukéné opatrenia na zamedzenie vnikania vzlinajucej vlhkosti do systému.



Plastova zakladacia lista

Zakladacia sada
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Okapni profil

Povrchova Uprava
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Vyztuzna vrstva

Plastova zakladaci lista
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ZaloZenie na latu
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Montazni lat
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™ Minimaini tioustka 8 mm




3.4. Lepenie a kladenie tepelnoizolaénych dosiek

Zasady pre lepenie a kladenie tepelnoizolacnych dosiek st uvedené v normach: STN 73 2901: 2005
Vykondvanie vonkajsich tepelnoizolacnych kompozitnych systémov (ETICS) a STN 73 0810 Poziarna
bezpecnost stavieb - Spolo¢né ustanovenia

Na zateplenie sa pouzivaju tepelnoizolaéné dosky z fasadneho bieleho a Sedého penového polystyrénu
(EPS 70F, EPS 100F zodpovedajice STN EN 13 163), alebo fasadne dosky z mineralnej viny s pozdiZznou
orientaciou vlakna (TR 10, alebo TR 15 zodpovedajuce STN EN 13 162) pre EXCEL THERM a EXCEL
THERM minerdl a fasadne dosky z mineralnej viny s kolmou orientdciou vlakna (TR 80 zodpovedajuce STN
EN 13 162) pre EXCEL THERM BR mineral.

Lepenie tepelnoizolaénych dosiek EPS, XPS, MW s pozdiZnou orientaciou vlidkna

Na lepenie pouzijeme tenkovrstvi cementovu maltu TS SPECIAL, TS SPECIAL R alebo TS SPECIAL ECO,
ktoru pripravime podfa navodu na pouzitie uvedenom na obale vyrobku alebo podla Technického listu
uvedenom na internetovej stranke vyrobcu. Tepelnoizolacné dosky EPS, XPS a mineralne dosky MW
s pozdiznou orientaciou vlakien sa kladi na vézbu. Pre podklady s nerovnostou vaé$ou ako +4 mm je
nutné na izolant nanasat maltu po obvode izolantu vo vrstve max. do 2 cm s 2-3 terami o vefkosti dlane
v pozdiznej osi dosky. Po prilepeni musi kontaktna plocha tvorit’ min. 40% plochy dosky s kontaktnou
hrabkou lepidla. Pri podklade s nerovnostou mensSou nez +4 mm sa malta na izolant nanasa celoplo$ne
zubovou stierkou so zubom 10 - 12 mm, na mineralnu vinu MW s pozdiznym vldknom sa vykona najprv
celoplosny zater redSou maltou a nasledne sa pouZije hmota Standardnej konzistencie. Potom dosku osadte
a pritlacte k podkladu. Je potrebné si overit’ priamo u vyrobcu tepelnoizolaéného materialu, ¢i neodporuca iny
postup na z&klade vlastného upraveného technologického predpisu. Rovnost lepenia priebezne
kontrolujeme 2 m latou. Dosky sa kladu vzostupne na vazbu a na spad v ploche a na naroziach, bez
vyplfiovania Skar lepidlom z dévodov eliminacie tepelnych mostov! Odrezky dosiek s rozmerom pod 150 mm
u EPS, XPS a pod 250 mm u mineralnej viny MW nepouzivat.

Lepenie tepelnoizolaénych dosiek EPS s obsahom grafitu ( Sedy polystyrén)

Pri realizacii tepelnoizolacénych dosiek EPS s obsahom grafitu (Sedy polystyrén) musia byt dodrzané
technologické zasady. Teplota ovzdusia a teplota podkladu pri realizacii nesmie byt vyssia ako +25°C.
Lepenie a stiekovanie sa nemoze relizovat’ za priameho sineéného ziarenia a na rozpaleny podklad.
Pouzivajte tieniace siete aby sa zabranilo prehrievaniu izolantu a podkladu alebo vykonavajte prace
vtedy, ked’ nie je sIneéné ziarenie také intenzivne. Tepelnoizolatna doska s obsahom grafitu, ktora je
nalepena na podklade musi byt kotvena podla kotviaceho planu ETICS a musi mat dostatoCne ukotvené aj
vSetky rohy, aby sa zabranilo deformaciam izolantu pri zmene tepl6t.

Lepenie tepelnoizolaénych dosiek MW — lamely s kolmym viaknom

Na lepenie pouzijeme tenkovrstvi cementovd maltu TS SPECIAL, TS SPECIAL R alebo TS SPECIAL ECO.
Lepiacu maltu nanaSame na rub dosiek poméct zubovej stierky vzdy celoploSne. Najprv sa vykona
celoplosny zater redSou maltou rovnou stranou hladidla a nasledne sa pouZije hmota Standardnej
konzistencie, ktora sa nanesie zubovym hladidlom s velkostou zubov 10 az 12 mm.Minimalna hrubka lepidla
by nemala klesnut pod 6 mm. Lepiaca malta nesmie byt nanesena na bo&nych plochach izolagnych dosiek a
ani sa nesmie vytlac¢it do medzier medzi nimi. Plochu na ktora sa budu lepit lamely odporu¢ame pretriet
lepiacou hmotou. Lamela je vtlacend do lepidla a zaisti dokonalu pridrznost s podkladom. Je ddlezZité, aby
neboli osadené dosky s poskodenymi rohmi.



Aplikacia lepenia lamely s povrchovou Upravou (napr. CLT1)

1. Povrch, na ktory sa lepi 2. lepidlo sa musf pripravovaf podla 3. lepidlo sa na povrch lamely
izolaéna lamela musf byt navodu od vyrobcu lepidla. Je mozné nanéia celoploine zrubovym
ocisteny a bez viditelnych pouzit lepidlo, kioré sa tandardne hladidlom s rozmerom zubov
nerovnosti na povrchu. pouziva pri izolovanf vonkajgich stien. 10mm alebo 12mm.

4. lamely opatrne lepime na 5. Lamely CLT C1 doporugujeme 6.V pripade prestupov cez
strop, aby sa mechanicky aplikovaf na vazbu - striedavy spdsob stropny konstrukciu je nevyhnuiné
neposkodila pohladové strana  lepenia. zamedzit vzniku tzv. prézdnych
vyrobku. miest bez izolacie, presnym

formatovanim vyrobkov.

7. Z dévodu zamedzenia 8. Gardzovy alebo pivniény strop by mal byt nastriekany farbami, kioré s na
vzniku tepelnych, akustickych  to urgené a v stlade s navodom vyrobcu dekoranej vrstvy alebo farby.
mosiov a zabezpedenia Odpori&a sa pouzivaf farby (vrstvy) s pérovitou struktdrou, aby sa zwysili
poziarnej odolnosti, zvukovo izola&né vlastnosti konstrukcie. Takéto druhy farieb so v ponuke

je nevyhnuind aplikacia ajna  vyrobcov zateplovacich systémov.
stropné prieviaky resp. nosniky.



Kladenie tepelnoizolaénych dosiek

Izola¢né dosky kladieme na suchy penetrovany podklad od soklovej lity vzostupne na vazbu v ploche i na
naroziach. Pripadnd kombinaciu izolantov je nutné vykonat v sulade s vysSie uvedenou poziarnou normou
(nadprazie, zalozenie). V mieste styku dvoch réznych izolantov je nutné vykonat vystuzujuci pas
zosilAujuceho vystuzenia do vzdialenosti najmenej 150 mm na kazdu stranu od styku dosiek. Ak je systém
ETICS v kontakte s terénom, alebo menej ako 200 mm nad prifahlym terénom, je nutné pouzit
tepelnoizolaénych dosiek so znizenou nasiakavostou (napr. XPS). Dosky sa lepia na tesny zraz. Vzniknuté
medzery medzi doskami sa vyplnia pred aplikaciou armovacej stierky nizkoexpanznou PU penou (do max 4
mm Sirky 8kary). Rovinnost’ vonkajSieho lica izolanej medzivrstvy pri lepeni priebezne kontrolujeme (2 m
latou). Odporuca sa lepit celé izolaéné dosky. Pouzitie zvySkov dosiek je mozné, ak je ich Sirka minimalne
150 mm pri polystyréne a najmenej 250 mm u dosiek z mineralnych vlakien. Zvisly rozmer nemozno skladat
zo zvy$kov nad seba. Skary medzi doskami izolantu musia byt vzdialené najmenej 100 mm od stbeznych
upravenych neaktivnych trhlin a Skar podkladu, tiez od zmien hrubky konStrukcie prejavujuce sa na povrchu
podkladu a od rozhrania materialov podkladu. Existujuce dilatacné Skary v podklade musia byt zachované a
priznané do zatepleného fasadneho lica. Pri otvoroch sa odporuca osadit' izolacné dosky vo fasadnej ploche
s takym presahom, aby prekryli vrstvu izolantu nasledne lepenu na ostenie. Viditelnd &ast okenného &i
dverného ramu by mala mat po zatepleni zhodnu Sirku po celom obvode. Je nutné, aby izolant rovnakej
hrubky bol aj pod parapetom. Ak nie je povrch EPS dosiek do 14 dni od nalepenia opatreny zakladnou
vrstvou, alebo inou ochranou proti UV Ziareniu, musi sa odstranit povrchova vrstva degradovana UV
Ziarenim pred vytvaranim vystuznej vrstvy (prebrusit). Toto opatrenie je nutné vzdy povazovat za
nudzové rieSenie a nie je preto mozné ho dopredu zahrnut' do navrhu technologického postupu
montaze. Spotreba lepiacej malty pre lepenie dosiek je 3-5 kg suchej zmesi na 1 m? podla drsnosti a
rovinnosti podkladu a spésobu lepenia. Nalepené dosky z mineralnych viakien by nemali zostat bez ochrany
voCi zrazkovej vode. Na narozi je vhodné izolatné dosky nalepit s presahom (5-10 mm) a po vytvrdnuti
lepiacej hmoty (najmenej 1 den) ich zarezat' a zabrusit'.



Poruchy ETICS vzniknuté zlym lepenim a vplyvom teplotnych zmien

Lepenie na vdzbu Skladba dosiek okolo otvorov

Postup pre lepenie Spalety

T TR
160060066684
1680860080881
1606808600804
1680060800661
166000000004
1880860808601
196000660604
2668680006060
6060060600
180068000060
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1680860068661
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3.5. Kotvenie tepelnoizolaénej vrstvy hmozdinkami

Kotvenie ETICS by malo byt vykonadvané v sulade s STN 73 2902:2011 Vonkajsie tepelnoizolacné
systémy (ETICS) - Navrhovanie a pouzitie mechanického kotvenia pre spojenie s podkladom.

S technologickou prestavkou 2 dni od nalepenia vykoname dodato€né upevnenie vrstvy izolantu k podkladu
pomocou plastovych tanierovych hmozdiniek. V pripade pouzitia TS SPECIAL R je mozné vykonavat
kotvenie izolantu tanierovymi hmozdinkami uz 3 hodiny po nalepeni. Frekvencia, typ a rozmiestnenie
hmozZzdiniek v doske urcuje projekt v zavislosti na konkrétnych podmienkach.

Pri osadzovani hmozdiniek je potrebné dodrziavat’ tieto zasady:

minimalna technologickd pauza medzi nalepenim dosiek izolantu a zahajenim kotvenia je 48 hodin pri
pouziti TS SPECIAL alebo TS SPECIAL ECO, minimalne 3 hodiny v pripade TS SPECIAL R; druh a
rozmery hmozdinky uréuje projektova dokumentacia ETICS pre konkrétny pripad zateplovaného objektu.

o dosky z mineralnych vldkien je doporu€ené kotvit hmozdinkami s kovovym tffiom

« poloha vrtu, priemer vrtadku a hibka vykonaného vyvrtu zavisi od druhu pouzitych hmozdiniek a
materialu podkladu

e 0s vyvitaného otvoru pre hmozdinku musi byt kolma k podkladu

» do podkladu s dutinami alebo do podkladu z vysoko poréznych hmét sa vita bez priklepu

« osadzovanie hmozdinky sa vykonava bez rozperného tffia, tanier je nutné zapustit o cca 2 mm pod
lice izolantu

e az po osadeni tela hmozdinky sa montuje rozperny tffi zatléenim alebo zaskrutkovanim

e zapustni montdZz kotvy je nutné vykonavat nastrojmi a postupom, predpisanym vyrobcom
hmozdinky (napr. ejotherm STR U)

o chybne osadena (nepevno zakotvena, vyCnievajuca, deformovana alebo inak poskodena)
hmozdinka sa musi nahradit novou v pdvodnom mieste montaze

« otvor v tepelnej izolacii po chybne osadenéj hmozdinke sa vyplni pouzitym tepelnoizolaénym
materialom - ak nemozno hmozdinku odstranit, upravi sa tak, aby nenaruSovala rovinnost buduice;j
z&kladnej vrstvy

o zapustené taniere osadenych hmozdiniek sa nasledne zatri do roviny vonkajSieho lica izolantu
tenkovrstvou maltou, uréenu na vykonanie zakladnej vrstvy.

o ak kotvime dosky z mineralnej viny s kolmym viaknom (lamely), pouzivame pod plastovy tanierik
eSte pridavny tanier o priemere 110 alebo 140 mm

Kotvenie systému do OSB dosky vykonavame tanierikmy s vrutmi tak, aby tanierik nevystupoval zo
stierkovanéj plochy. Dizka vrutu by mala byt volena tak, aby sa jeho dizka rovnala miniméaine su&tu hrubky
izolantu a podkladovej dosky.

Kotvenie systému s obkladovymi prvkami kotvenie vykondvame cez sklotextilnu tkaniu do &erstvej malty
tanierovymi hmozdinkami s ocelovym tffiom. Zapustené taniere osadenych hmozdiniek sa nasledne zatrd do
roviny vonkajsieho lica vystuznej vrstvy.

Konkrétny druh, pocet a rozmiestnenie hmozdiniek urCuje staticky vypocet. Minimalny poc¢et hmozdiniek
by nemal byt niZz8i ako 6 ks/m® a vys8i ako 16 ks/m? pre vSetky izolanty v pripade montaze systému
kotveného s dodato¢nym lepenim. U izolantu z mineralnych vlakien hrubky nad 100 mm je minimalny pocet
hmozdiniek 8 ks/m?. Pri pouziti hmozdiniek pre zapustni montaz so zatkou je nutna minimalna hrubka



izolantu (100) 80 mm. Pre kotvenie izolantov (EPS i MW) do pdrobetonu a vysoko lahéenych keramickych
blokov (napr. niektoré typy blokov od firiem Wienerberger, Heluz) je nutné pouzit hmozdinky so
skrutkovacim tffiom (napr Ejotherm STR U).

Pri navrhovani kotvenia sa poc¢et hmozdiniek posudzuje podla pasiem.

» Zjednoduseny navrh kotvenia je mozné vykonat' u objektov do vysky 38 m

* Budovy nad 15 m vysky je mozné rozdelit na 2 vySkova pasma. Prvé pasmo sa stanovuje do vySky 15m,
nad 15 m je to pasmo druhé.

» Kazdé pasmo ma okrajové pasy.

» Na okrajovom pase by mal byt poc€et kotiev o cca 25% vy3si, nez v ploche.

Schéma okrajovych pdsiem

Zndzornenie zataZenie vetrom




Schéma kotvenia dosiek 500 x 1000 mm

6 hmozdiniek/ m? 8 hmozdiniek/ m* 10 hmoZzdiniek/ m*
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3.6. Vykonavanie zakladnej (vystuznej) vrstvy

K vytvoreniu zakladnej vrstvy pouzijeme tenkovrstvd cementovd maltu TS SPECIAL alebo TS SPECIAL R a
vystuznu tkaninu zo sklenych viakien podla technickej Specifikacie systému. Maltu pripravime podla navodu
na pouzitie uvedenom na obale vyrobku alebo podla Technického listu uvedenom na internetovej stranke
vyrobcu.

Pri realizacii vystuznej vrstvy a minimalne 48 hodin potom je nutné zaistit' teplotu prostredia a podkladu v
rozsahu + 5°C az + 25°C. Pri silnom vetre a za priameho oslnenia pléch povrchovej Upravy realizaciu
nevykonavajte. Pokial su dosky z penového polystyrénu EPS nalepené bez ochrany proti UV Ziareniu viac
ako 14 dni, musi byt povrch dosiek prebruseny za u€elom odstranenia degradovanej povrchovej vrstvy
polystyrénu. V prvej faze je nutné previest diagonalnu vystuz rozmeru minimalne 200 x 300 mm v rohoch
otvorov a pripadne aj pridavnu vystuz o Sirke 300 mm na rozhrani réznych druhov izolantov a na dalSich
exponovanych miestach. Osadte do malty vSetky profily prisluSenstva. Nasledne sa vykona vystuzna
armovacia vrstva s celoplodnym vloZenim vystuznej sklovlaknitej sietoviny s presahmi 100 - 120 mm. Na
rohoch, Spaletdch a ukonéeniach cca 150 - 200 mm. Najskdr natiahnite maltu na pripraveny podklad
s primeranym pritlakom rovnou stranou ocelového hladidla. Potom rozotrite maltu do potrebného ploSného
mnozstva zubovou stranou stierky. Do malty vliozte sklotextilnu vystuznua tkaninu s protialkalickou Upravou a
vtlate ju od stredu pasu ku kraju. Zahladte tkaninu hladidlom a podla potreby doplfite potrebné mnozstvo
malty. Cielom je suvisla vrstva hrabky minimalne 3 mm, doporu€ena viac ako 4 mm s vystuznou tkaninou v
1/3 hrubky vrstvy pri vonkajSom povrchu. Vrstvu chrante 24 hodin pred dazdom! Lokalne nerovnosti (stopy
po natahovani) zrazte SirSou Spachtlou az po zatuhnuti malty._Plati zdkaz ploSného brusenia stierky.
Vyrovnavajtca vrstva sa nevykonava! Kazdu d'alSiu vrstvu lepidla, ktord nie je nanasana tzv. do
zivého je nutné vystuzit' opat’ sklotextilnou sietkou. Mineralnu vinu MW odpora¢ame opatrit najprv
redSim tzv. nulovym zaterom pred vykonanim vystuznej vrstvy, ta sa uz robi lepidlom klasickej konzistencie,
ktory musi ist tzv. do Zivého zateru! Pokial sa zvoli nand3anie malty jednokrokovo, mala by byt malta takej
konzistencie, aby nedochadzalo k strhnutiu vliaken z povrchu izolantu a nabalovaniu na lepidlo, av§ak lepidlo
nesmie stekat. V pripade naroku na vy$Siu mechanicki pevnost armovacej vrstvy vykonajte rovnakym
spbsobom s technologickou prestavkou max. do 6 hodin druhd vystuznu vrstvu so sklotextilnou sietovinou.
Pred naslednym nanasanim pastovitych hmét tvoriacich finalnu povrchovu Upravou odpori¢ame vykonat
penetraciu podkladu najskér po 48 hodinach a aplikaciu povrchovych omietok 7 — 10 dni po aplikacii
vystuznej vrstvy.

Vystuzna vrstva pre povrchovu upravu obkladovym prvkom - kotvenie vykonavame cez sklotextilnu
tkaniu do Cerstvej malty tanierovymi hmozdinkami s ocelovym tfiiom. Zapustené taniere osadenych
hmoZdiniek sa nasledne zatri do roviny vonkajSieho lica. Ako vystuznu tkaninu pouzZijeme VERTEX R267
A101 alebo OMFA 125/1, pripade iny podobny typ pancierové vystuznej tkaniny.



Odkvapna lista Rohova lista

Prekrytie vystuznej tkaniny v spoji

min. 10 cm

Diagonalné pdsy




RieSenie vystuznej vrstvy Spalety

Montaz rohovej a priamej dilatacnej listy

RiesSenie parapetu




3.7. Penetraény nater zakladnej (vystuznej) vrstvy pod omietkou

S technologickou prestavkou minimalne 48 hodin od dokon&enia vystuznej vrstvy (12 hodin v pripade
pouzitia TS SPECIAL R) vykoname aplikaciu penetracného nateru pod omietkou. Tento penetraény nater
je systémovou sucast'ou nadvazujuci na kone¢né povrchové upravy strukturalnej omietky. Z tohoto
dévodu pri tomto kroku primerane reSpektujeme i aplikaéné pokyny vyrobcu omietkoviny. Tento penetracny
nater je obvykle kolorovany na odtien zhodny s farbou koneénej povrchovej upravy. Na kolorovanom
penetraénom nateru je nutné pri realizaci trvat' v pripadoch, kedy hrozi preSkrabnutiu koneénej povrchovej
upravy (ryhovana Struktura).

3.8. Konec¢na povrchova uprava

3.8.1. EXCEL THERM, EXCEL THERM mineral, EXCEL THERM R.

Vykonavanie vrchnej Strukturovanej omietky zahriiuje dve fazy s vlastnymi Specifickymi narokmi na
realizaciu. Pre prva fazu — natahovanie omietkoviny na penetrovany podklad — je nutné zaistit' vrstvu
omietkoviny rovnomernej hrubky, zodpovedajucej velkosti zrna. Ktomu je treba hladitko s dostatoénou
tuhostou — obvykle hladitko s listom z nerezovej ocele. Pri natahovani je treba dalej dbat na to, aby sa
omietka na okraji pracovného zaberu neroztierala ,do stratena“ a nevytvarala tak v miestach buduceho
napojenia rychlo zasychajuce kliny, ktoré nasledne vedu k vzniku miest s odli$nou $trukturou. Strukturované
natiahnuté vrstvy omietok sa aplikuji s vhodnym €asovym odstupom po zavadnuti omietkoviny, obvykle
plastovym hladitkom s minimalnim pritlakom. Doba zavadnutia je v priebehu sezény premenliva v zavislosti
na teplote, vlhkosti arychlosti pruadenia okolitého vzduchu. Pri vyuziti disperznych, silikonovych a
silikatovych omietkovin je nutné chranit nekryté fasadne prvky a vyplne otvorou pred znedistenim.
Strukturalne omietkoviny s velkostou zrna pod 2 mm obecne nie st vhodné pre zateplovacie stvrstvie (nizsi
mechanicka odolnost vrchného suvrstvia na izolante).

3.8.2. EXCEL THERM BR, EXCEL THERM BR mineral

3.8.2.1. Lepenie obkladu z fasadnych prvkov.

Lepenie obkladového pasiku vykonavame vzdy na dobre vyzretlu vystuzZnu vrstvu. K lepeniu pouzZijeme
lepiacu maltu EXCELBOND. Pred lepenim si rozrdtame plochu, ktord budeme obkladat tak, aby
nedochadzalo ku zbyto&nym prerezom pasikov okolo otvorou a rohov obkladaného objektu.

Je nutné, aby na seba nadvazovali jednotlivé Skary a utvarali tak ucelenu obloZenu plochu bez esteticky
ruSivych elementov. Dblezité je dbat na navaznosti skladby medzi stavebnymi otvormi a so spodnou a
hornou hranou objektu. Preto vzdy zaCiname s lepenim pasikov od okennych prekladov. Po rozmerani
obkladanej plochy si pripravime lepidlo do pozadovanej konzistencie podla navodu na pouzitie uvedenom na
obale vyrobku a potom dobre rozmieSame pomocou rotacného mieSadla. Spdsob mieSania lepiacej malty a
davkovanie vody je uvedené na obale vyrobku. Po premiesani nechame hmotu odstat asi 10 minut a potom
opat kratko premieSame. Obkladové pasiky pred lepenim nenamacajte. S ohfadom na technolégiu vyroby
obkladovych prvkov, méZe vznikat na rubovej strane prachova vrstva, ktora pésobi ako separator a vefmi
nepriaznivo ovplyviuje pridrznost lepenych prvkov k podkladu. Z tohoto dbvodu je treba prvky pred
kladenim prekontrolovat’ a pripadnu prachovu vrstvu podla typu pésika dostato€ne odstranit, bud’ ocelovou
kefou alebo vlhkou handrou, vZdy podfa pokynou vyrobcu obkladu. Na vystuZnu vrstvu nanesieme lepiacu
maltu EXCELBOND. Maltu rozotierame celoplo$ne rovnou stranou stierky s nalezitym pritlacenim tak, aby
sme zajistili potrebnu pridrznost. Rovnomernu vrstvu lepiacej malty potom dosiahneme rozotrenim lepidla
zubovou stranou stierky. Obklad sa do vrstvy lepiacej malty EXCELBOND zatlaci a vyrovna. Doba lepivosti
malty je za normalnych poveternostnych podmienek cca 1 hod. V pripade, ze ddbjde v dobsledku
nepriaznivych poveternostnych vplyvou k rychlému vyschnutiu lepidla, je nutné nanesenu vrstvu lepidla



odstranit a naniest’ lepidlo nové. Skusku lepivosti vykonavame dotykom prsta na nanesené lepidlo. Je
vhodné prekladat pasiky z viacerych paliet, aby sa zabranilo pripadnym farebnym odchylkam v obkladanych
Castiach fasady. Na rohoch a hranach ostenia pouzivame rohové tvarovky. Pri vykonavani obkladov
doporu€ujeme dodrzovat Sirku Spary 10—-12 mm. Zhotoveny obklad musi byt chraneny pred dazdom a
poveternostnymi vplyvmi aspor 72 hodin a nesmie byt vystaveny priamemu sinku alebo mrazu nejmenej 5
dni.

3.8.2.2. Skarovanie obkladu z fasadnych pasikov

Skarovanie keramického obkladu vykonavajte pomocou $karovacej malty POLYBLEND S po dokonalom
vytvrdnuti lepidla, minimalne v&ak 7 dni od lepenia. Skary musia byt &isté, rovnomerne hiboké a zbavené
prachu, nesudrznych zbytkov lepidla, inych nedistét a volnych Castic. Pred Skarovanim je potreba Skary
zvlhéit vodou a nasledne pockat, az dojde k jej vsiaknutiu alebo odpareniu zo $kar. Skarovaciu hmotu
pripravime do spracovatelnej konzistencie podla technologického postupu v hustote, ktora zodpoveda
zvolenému spdsobu $karovania. Skarovaciu maltu nanasame v hrabke, ktora je rovna miniméaine hrubke
obkladového pasiku. Vlastnu Skarovaciu maltu nanasajte do Skar v namiesanej polosuchej alebo plastickej
konzistencii (podla zvoleného spdsobu Skarovania) a tlakom vyplite cely obsah Skary. Pri tzv. mokrej
metdde pouzijeme Skarovacie vrecko, pri tzv. suchej metéde Skarovaciu Spachtlu, a s jej pomocou vpravime
tuto zmes do vsSetkych zvislych a vodorovnych Skar. Po zavadnuti Skarovaciu maltu vyhladime v Skare
plastovou hadicou, pomocou dreveného kolika alebo Skarovacej Spachtle. Spotreba je podla formatu
obkladovych prvkov a hibky Skary cca 4 - 6 kg/m?. Koneéné odistenie plochy vykoname lahkym ometenim,
pomocou zmetaciku, po zavadnuti Skarovacej hmoty. Dokonalé vytvrdnutie Sk&rovacej malty nastane podla
poveternostnych podmienok po 3 - 10 drioch. Po tuto dobu je opat nutné chranit murivo pred vplyvom
klimatickych podmienok. Po vykonani povrchovej Upravy systému musia byt vSetky Skary spolahlivo
utesnené proti vniknutiu zrazkovej vody. Vodorovné plochy vo fasade je doporu€ené oplechovat, minimalny
presah okapnice 40 mm. Betonové prvky doporucujeme oSetrit po vyzreti Skarovacej malty hydrofobizaénym
pripravkom.

3.8.2.3. Dilataéné skary

Pre zachovanie spravnej funkcie fasady a k zamedzeniu pripadného vzniku prasklin je nutné vytvorit
v obkladanej fasade dilatatné Skary. Polet a rozmiestnenie a prevedenie dilataCnych Skar musi byt
sucastou projektu pre montaz ETICS s obkladovym pasikom. Obecne plati, ze pokial’ je ucelena plocha
(bez technologickych otvorov) vacésia ako 10-12 m? je nutna dilataéna Skara, ktord musi byt prevedena
prerezanim az k izolantu.

3.8.2.4. Dokoncovacie prace systému s obkladovym pasikom

Po vykonani Upravy fasady musia byt vSetky Spary spolahlivo utesnené proti vniknutiu zrazkovej vody. Tam,
kde tento efekt nebol dosiahnuty pouzitim vhodného profilu, je treba previest tmelenie akrylatovym tmelom.
Vodorovné plochy vo fasade je doporuCené oplachovat. VSetky detaily svojim rieSenim a vykonavanim
musia vylucit vznik tepelnych mostov a zatekanie zrazkovej vody do suvrtsvia.

3.8.2.5. Udrzba systému s obkladovym pasikom

Kontrola uz hotového fasadneho systému s povrchovou Upravou tehlovym pasikom sa vykonava podla
potreby. Pokial je systém s obkladovym pasikom vykonany spravne, technoldgiou, ktora je pre montaz tohto
systému obvykla, udrzba fasady je minimalna. Udrzba sa vykonava &istenim za sucha, mokrym gistenim
alebo napr. nanesenim impregna&ného hydrofobizaéného nateru, ktory zniZuje nasiakavost a Spinivost
fasady. Cistenie sa vykonava tlakovou vodou. Tlak vody sa musi prispdsobit danym podmienkam na zaklade
vykonanej skusky Cidtenie tak, aby nedo$lo k poruSeniu povrchu zateplovacieho systému. ZniZovanie tlaku
sa vykonava zvacSenim vzdialenosti trysky od Cisteného povrchu. Zakazuje sa pouzivat pre Cistenie latky s
podielom organickych rozpustadiel, hydroxidov, kyselin alebo inej chemikalie. Cistenie se doporuéuje



vykonavat v dobe, ked sa da vylucit zmrznutie vody, ktord by mohla spésobit vznik trhlin v systéme,
najlepsie vlete. Zakladnym zmyslom pravidelného distenia je vedla estetického UCinku predovsetkym
odstranenie prachového naletu a spadu z povrchu. Tieto necistoty by mohli zapricinit vznik plesni a rias na
fasade. Pripadné opravy a Cistenie fasady je doporu€ené konzultovat s vyrobcom.

3.9. Dokoncovacie prace

Po vykonani povrchovej Upravy systému musia byt v§etky Spary spolahlivo utesnené proti vnikaniu zrazkovej
vody. Tam, kde tento efekt nebol dosiahnuty pouzitim vhodného profilu, je treba vykonat tmelenie
akrylatovym tmelom. Vodorovné plochy vo fasade je doporucené oplechovat, minimalne presahy parapety
st 30 mm. Pre vykonavanie klampiarskych prvkov plati ustanovenie STN 73 3610 Klamparské prace
stavebné.

VSetky detaily svojim rieSenim a prevedenim musia vylucit vznik tepelnych mostov a zatekanie zrazkove;j
vody do tepelno izolaéného suvrstvia ETICS.

Mozny vplyv materialov stavebnych konstrukcii na materialy klampiarskych konstrukcii.

Zinkovy
Material klampiarskej konstrukcie Zinok ,'.n OV}' Korozi- Organicky
o , , Ziarovy ) ,
Hlinik Olovo Med legovany oviak Ocel | vzdorna povlak
Podklad titanom P Ocel plechu
ocele

Konstrukcia so spojivom cementovym * - - + - - + + ?
Konstrukcia so spojivom sadrovym * - - + - - - ?
Konstrukcia so spojivom vapennym * - - + - - - ?
Drevo pH < 4,5** - - + - - - - ?
Drevo pH > 4,5*** + + + + + + + ?

+ Materialy m6zu byt’ v kontakte.

- Kontakt materialov je treba vyluéit, vyrazne sa ovplyviiuju, k elektrolytickej korézii dochadza za pritomnosti vody.
* Riziko pésobenia vihkosti v podklade.

** Drevo pH < 4,5; napr. borovica lesna, borovica aljaSska, smrek seversky, buk, topol'.

*** Drevo pH > 4,5; napr. jedla douglas, ¢erveny céder, dub, gastan, borovica primorska, modrin eurépsky.

? Moznost’ kontaktu s materiadlom je nutné overit’' u vyrobcu povlakovaného plechu.

3.10. Bezpeénost’ a ochrana zdravia pri montazi

Pri realizacii kontaktného zateplenia je treba reSpektovat platné zakonné bezpelnostné predpisy,
predovSetkym ustanovenie pre prace vo vysSke. Pouzité materialy obsahuju portlandsky cement, ktory je
hodnoteny ako latka drazdiva (Xi), a disperzia polymérov, ktoré mézu mat senzibilizujuce ucinky na pokozku
a sliznicu. Zdravotné zpracovatelské rizika jednotlivych komponentov je mozné zistit na ich obaloch.

Zdravotné rizika uzivatela stavby po dokonceni diela: V su¢asnej dobe nie su zname.

4.1. VSeobecne

Tento kontrolny a skuSobny plan plati pre navrh, technicka pripravu a realizaciu vonkajSich kompozitnych
zateplovacich systémov (ETICS) EXCEL THERM, EXCEL THERM mineral, EXCEL THERM R, EXCEL
THERM BR a EXCEL THERM BR mineral ktorych vyrobcom je EXCEL MIX, s.r.0., IC: 36270237,
Sokolovce, Slovenska republika



4.2. Dokumentacia ETICS
Spravcom dokumentacie ETICS je vyrobca systému, tj. firma EXCEL MIX, s.r.0. alebo EXCEL MIX CZ, s.r.0.

Dokumentacia ETICS obsahuje mimo iného vyrobcom aktualizovanu technicki S$pecifikaciu skladby,
montazny navod, pokyny pre navrh, ETA a ES prehlasenie o zhode.

4.3. Projektova dokumentacia ETICS

Zateplenie konkrétného objektu vyZaduje spracovanie projektovej dokumentacie ETICS. Je nutné
reSpektovat fakt, Ze pokial je dielo realizované bez projektu, zodpovednost za spravny navrh skladby ETICS
vo vztahu k platnym predpisom v mieste a €ase realizacie prebera zhotovitel ETICS. Spravcom projektovej
dokumentacie ETICS je projektant alebo zhotovitet ETICS. Projektova dokumentacia ETICS obsahuje
minimalne identifikaCné Udaje o zateplovanom objekte, jednoznacnou Specifikaciou materialov s poctom
a dimenzii jednotlivych zloZiek zateplenia, statické, tepelno-technické a poZiarno-technické posudenie
navrhnutej skladby, vykresovi dokumentaciou, potrebnu k jednoznaénému vymedzeniu pléch s konkrétnymi
skladbami ETICS ak ur€eniu farebnosti a kvality povrchovych udprav jednotlivych fasadnych alebo

podhladovych pléch. Podla potreby dalej vykresy atypickych detailov ETICS a jeho nadvaznosti.

4.4. Stav existujuceho podkladu ETICS pre zateplenie

Sledovana vlastnost’

Metodika hodnotenia

Znak nezhody

pridrznost a sudrznost’
podkladu

o skuska poklepom na existujucu omietku
o odtrhova skuska omietky podla
STN EN 1542

e duty zvuk, separacia omitky
¢ stredna hodnota pridrznosti pod 200 kPa,
e jednotliva hodnota pod 80 kPa

povrchova degradacia
podkladu

orientacna skuska odtrhnutim bloku
nalepeného fasadného polystyrenu
(EPS 100 F)

poru$enie pridrznosti v penetrovanom
podklade

vlhkost
podkladu

e vizudlne, aj na vnatornom lici muriva
o stanovenie vihkosti muriva CM metédou

o Skvrny a vykvety v pripodlaznej zéne nad
prilahlym terénem

¢ hodnota vihkosti nad hodnotou ustalenej
vlhkosti materialu (STN 73 0540-3)

miestna rovinnost podkladu

kontrola 1m latou (STN 73 2901)

hodnoty nad 20 mm /1 m

(doporucuje sa zmluvna dohoda

s objednavatelom o hodnoteni miestnej rovinnosti
pomocou 2m laty)

celkova rovinnost podkladu

kontrola $narou a olovnicou

odchylky je potrebe vyrovnavat’ lepiacim
maltovym I6zkom hrabky nad 20 mm

biotické napadenutie
podkladov

e vizualne
e mykologicky rozbor

o vyskyt farebne odliSnych Skvin a povlakov
o preukazané plesne, predovSetkym rodu
Alternaria a Cladosporium




4.5. Priprava podkladu pre lepenie

Sledovana vlastnost’ Metodika hodnotenia Znak nezhody
) . 1drsnveh Eastic a inveh nedistd
Gistota podkladu vizudlne, stery exnstenf:la n'esudrzny<': ¢astic a inych necistot,
predovSetkym mastnych

I ia al ki i+5°

teplota a povrchova teplota o vonkajsi teplomer — vzduch ¢ ieg(;it%prostredlaaebo podkladov medzi +5° C
odkladov pri penetracii bezkontaktny tepl r — podklad . .

P prip * bezkontakiny teplomer —p e pre TS Special R medzi 0°C a +25° C

Zity pri| k vykazuj k h teni
kvalita a ucinok penetracie e overenie stavu pouzitého pripravku * pous y.pr|pravo vyKazuje Z naxy zr’1e odnotenia

L ) (zrazenina na dne alebo pritomnost plesne)

podkladov e overenie riedenie

o pripravok bol nevhodne zvedeny

orientacna skuska odtrhnutim bloku
ucinnost penetracie podkladov | nalepeného fasadneho polystyrenu (EPS| poruSenie pridrznosti v penetrovanom podklade
100 F)

4.6. Komponenty systému ETICS

Sledovana vilastnost’ Metodika hodnotenia Znak nezhody

obecna zhoda $pecifikacie identifikacia komponentov,

. . . . . komponent neni obsiahnuty v skladbe ETA
s poziadavkami ETA porovnanie s poziadavkami ETA P y

identifikacie komponentov,
porovnanie s poziadavkami ETA
a konkrétneho projektu

obecna zhoda Specifikacie
s poziadavkami konkrétneho projektu

o komponent neni obsiahnuty v skladbe ETA
o komponent neni obsiahnuty v projektu

zistenie datumu vyroby a
exspiracie, predpisané vyrobcom | komponent ma skonéenou lehotu pouzitelnosti
komponentu

lehota pouzitelnosti
komponentu

Zvlastne pokyny pre vstupnu kontrolu komponentov

kontrola farebného znacenia
- Typ EPS/STN EN 13 163
(zelena / ¢ierna / zelend)

zhoda $pecifikacie
s poziadavkami ETA - dosky EPS

EPS nie je ureny pre fasadne systémy,
typ je odlisny od EPS 70 (F) alebo EPS 100 (F)

Doska MW TR80 neni uréena pre fasadne systémy

shoda Epecifikacie kontrola typu a formatu s pastovitou omietkou,doska ma kolmu orientalu
S oiiadr;vkami ETA - dosky MW (1000 x 500 mm) dosiek MW TR 15| vlakien
P y a TR 10 a lamel TR 80 doska MW TR 15 neni ur¢ena pre fasadne

systémy, doska ma kolmu orientaciu vlakien

zhoda $pecifikacie s poziadavkami
ETA
- Vystuzna tkanina

zistenie vyrobcu a typu * vyrobca a typ nezisteny
tkaniny (identifikacia vlaknami) » komponentov nie je obsiahnuty v skladbe ETA

vlastnosti prislusenstvo
- Soklova lista

hlinikova soklova lista je z plechu hrubky

kontrola dimenzie profilu pod 0,8 mm




4.7. Lepene desiek tepelnéj izolacie

Sledovana vlastnost’

Metodika hodnotenia

Znak nezhody

priprava lepiacej malty

priebezné kontrola

malta nie je pripravovana v sulade s navodom vyrobcu

teplota a povrchova teplota
podkladu pri lepeni maltou TS
SPECIAL a TS SPECIAL ECO

« vonkajsi teplomer - vzduch

* bezkontaktny teplomer - podklad

« teplota prostredia alebo podkladu pod +5 ° C
« teplota prostredia alebo podkladu nad +30 ° C

teplota a povrchova teplota
podkladu pri lepeni maltou TS
SPECIAL R

« vonkajsi teplomer - vzduch

* bezkontaktny teplomer - podklad

o teplota prostredia alebo podkladu pod 0° C
o teplota prostredia alebo podkladu nad +25° C

nanasanie lepiacej malty
na izolant

priebezné kontrola

» malta nie je nanasana na rub dosky (TR 10)
» malta nie je nanasana po obvode dosky a v 3
bodoch v pozdiZnej osi dosky

* rub dosky nie je kryty maltou na 40% plochy
» malta nie je nanasana ploSne (lamely)

kontrola miestnej rovinnosti
pri lepeni dosiek

priebezna kontrola priloZnou latou

(odportitané dizka laty 2 m)

dosky nie su lepené v sulade s poziadavkami zmluvy o
dielo (odporu¢ané 5 mm/2 m)

kontrola styénych
Spar medzi doskami

priebezna kontrola

dosky nie su lepene natesno v styénych Sparach medzi
doskami je malta

kontrola vazby dosiek
pri lepeni

priebezZna kontrola

o dosky nie su lepene na vazbu v ploche alebo na
narozie

e dosky na narozi otvorov nie su presaddene o hrubku
izolantu ostenia

e lozna alebo styéna Spara nadvazuje na nahlu zmenu
profi lu v podklade (otvory)

priznanie konstrukénych
dilatacnych Spar

priebezna kontrola

Konstrukéna dilatacna Spara nie je priznana v lici ETICS
Na upravu Spary nie je pouzity dilatany profil

celistvost izolacnej vrstvy

vizualne hodnotenie

vyskyt miest s obmedzenou hrubkou alebo
porusenim celistvosti izolacnej vrstvy

Cas expozicie
dosiek EPS — UV Zziarenie

zaznamy o datume nalepenia EPS
dosiek na jednotlive fasadne plochy

dosky EPS boli vystavene UV Ziareniu na fasade po€as
viac nez 14 dni — potrebne odstranit degradovanu
vrstvu

4.8. Kotvenie hmozdinkami

Sledovana vlastnost’

Metodika hodnotenia

Znak nezhody

poziadavka vyrobcu hmozdinky
na minimalnu efektivnu hibku
kotvenia a poziadavka
konkretneho projektu na dtto

posudenie zhody poZiadavky
vyrobcu hmozdinky

s ohladom na realny
material v podklade

hmozdinka nema potrebnu diZku s ohladom na skuto&nu hrubku
izolantu, lepiaceho lozka a povrchovej upravy podkladu
(vyrovnavanie!)

dtto nesulad s projektom

kvalita vyvrtu pre hmozdinku

overenie priemeru vrtaka,
priebezna kontrola rezimu
priklepu (dutinove prvky)
a hibky vyvrtu

priemer vrtaka alebo rezim priklepu nezodpoveda poziadavke
vyrobcu hmozdinky

hibka vyvrtu nie je minimalne o 10 mm hibsia, neZ je dizka
drieku po zapusteni hmozdinky

0s vyvrtu nie je kolma k rovine podkladu

spolahlivost kotvenia
v systemoch mechanicky
kotvenych s podporou
lepenim (izolant MW)

overenie typu hmozdinky a
rozperného tfiia vo vazbe

na druh a hrubku izolantu z
MW TR 15, TR 10 a TR 80

rozperny tf v izolante MW TR 15 nie je kovovy
rozperny tfi v izolante MW TR 15 hrubky nad 100 mm
kotvenie do keramickych blokov a porobetonu nie je
vykonanevhodnou hmozdinkou (ejotherm STR U)

spolahlivost' kotvenia
v systemoch so zapustenou
montazou hmozdinky

overenie typu hmozdinky vo
vazbe na hrubku izolantu

izolant nema hrubku minimalne (100) 80 mm

zapustenie taniera hmozdinky
pod lice izolantu

priebezna kontrola

tanier hmozdinky nie je zapusteny minimalne 2 mm
pod vonkajsie lice izolantu




4.9. Vykonavanie zakladnej vrstvy

Sledovana vlastnost’ Metodika hodnotenia

Znak nezhody

existencia nahlych nerovnosti

na styku dosiek izolantu priebezna kontrola

nerovnosti v hodnotach nad 1,5 mm

existencia nevyplnenych
styénych Spar medzi doskami
izolantu

priebezna kontrola
S meranim

Sirka nevyplnenej sty¢nej Spary nad 1 mm

vonkajsi teplomer vzduch
bezkontaktny teplomer
podklad

teplota a povrchova teplota
podkladu pri lepeni maltou TS
SPECIAL a TS SPECIAL ECO

teplota prostredia alebo podkladu pod +5 ° C,
alebo nad +30 ° C

teplota a povrchova teplota
podkladu pri lepeni maltou TS
SPECIAL R

vonkajsi teplomer vzduch
bezkontaktny teplomer
podklad

teplota prostredia alebo podkladu pod 0 ° C,
alebo nad +25° C

priprava malty pre vystuzenu

stierku priebezna kontrola

malta nie je pripravovana v sulade s navodom jej vyrobcu

existencia funkénej pridavnej

diagonalnej vystuze priebezna kontrola

« diagonalna vystuz nie je ulozena do malty

< osnova diagonalnej vystuze nezviera uhol 45 ° s osnovou
celoplosného vystuzenia

« diagonalna vystuz ma mensie rozmery nez 200x300 mm

Existencia pridavnej vystuze

; ) riebezna kontrola
na rozhrani roznych izolantov P

« pridavna vystuz nie je ulozena do malty
« pridavna vystuz ma Sirku mens$iu ako 300 mm (presahy
minimalne 150 mm)

kvalita osadenia profi lov

prislugenstva priebezna kontrola

profi ly prislusenstva nie su ,predpisanym sposobom*
pokryte maltou zakladnej vrstvy

kvalita ploSného vystuzenia priebezna kontrola

« vystuzna tkanina nie je ulozena do malty

« vystuzna tkanina nie Stykovanie presahy min. 100 mm

« vystuzna tkanina nie je dostato¢ne napnuta

« vystuzna tkanina nie je celoplo$ne kryta maltou hrubky 1 mm
(0,5 mm)

hribka zakladnej vrstvy priebezna kontrola

* minimalna hrubka zakladnej vrstvy lokalne nedosahuje
hodnoty 2 mm

« stredna hrabka zakladnej vrstvy nedosahuje hodnoty 3 mm

» maximalna hrabka presahuje 6 mm, krytie vystuznej tkaniny v
ploche je viac ako 2 mm

4.10. Vykonavanie koneé€nej povrchovej upravy

Sledovana vlastnost’ Metodika hodnotenia

Znak nezhody

posudenie Cinitela svetelnej
odrazivosti odtiena podla
vzorkovnika vyrobcu

farebnost povrchovej upravy

povrchova uprava vykazuje hodnotu
Cinitela svetelne odrazivosti pod 30 (%)

« vonkajsi teplomer vzduch
» bezkontaktny teplomer-
podklad

teplota a povrchova teplota
podkladu pri realizacii
povrchovej upravy

teplota prostredia alebo podkladu pod +5 ° C alebo nad +30 ° C

penetracia pod omietku priebezna kontrola

* penetracia nie je systémovym doplnkom vrchnej omietkoviny
« penetracia pod ryhované Struktury nie je kolorovana na odtien
omietkoviny

Struktura omietky priebezna kontrola

« Struktura omietky nie je v ploche rovhomerna
« zretelna existencia esteticky rusivych predelov v miestach
napojenia jednotlivych pracovnych zaberov




4.11. Odovzdanie diela, doklady

Dokonéené dielo musi byt odovzdané objednavatelovi pisomnym protokolom, v ktorom sa uvedie konkrétna
materialova skladba systému ETICS aj doba zaruky. Obvykla zaru¢na doba je 5 rokov. Uzivatel musi byt pri
odovzdavani diela preukazatelne oboznameny so Skodlivostou zasahov do ETICS a s désledkami tychto
zasahov na poskytnuté zaruky a zZivotnost ETICS.

Zhotovitel ETICS musi dalej poudit uzivatela diela o nutnosti pravidelnej udrzby. Jedna sa predovsetkym o
priebezné opravy poruch celistvosti povrchovej Upravy a o pravidelnd obnovu biocidnych funkcii povrchovej
upravy ETICS s ohfadom na lokalne zamorenie oblasti realizacie predovSetkym urcitymi druhmi plesni.

V sulade s platnou legislativou sa doporucuje tieto pokyny premietnut’ uz do podmienok zmluvy o
dielo.Doklady k odovzdaniu diela tvoria kopie stavebného dennika, preberaci protokol a pokyny pre spravnu
udrzbu ETICS.

Tieto pokyny su urCené pre uzivatela vonkajsich tepelnoizolatnych kontaktnych systémov (ETICS).
Obsahuju hlavné zasady udrzby ETICS s tepelnou izolaciou z penového polystyrénu (EPS) alebo s tepelnou
izolaciou z mineralnej viny (MW). Pokyny pre udrzbu su spracované na zdklade sucasnych technickych
poznatkov. Vyrobca ETICS si vyhradzuje moznost ich aktualizacie. Pripady poZiadaviek a podmienok nad
ramec tychto pokynov je nutné posudzovat individualne a konzultovat s vyrobcom systému.

5.1. Cistenie fasadneho lica

Cistenie sa vykonava vysokotlakovym Ggistiacim zariadenim. Tlak vody je nutné prispésobit danym
podmienkam - na zaklade vykonanej skusky Cistenia tak, aby nedoslo k poruseniu povrchovej upravy ETICS.
Znizovanie tlaku sa vykonava zva¢8enim vzdialenosti trysky od &isteného povrchu. Maximalna teplota vody
je +40 ° C. V pripade pouzitia saponatov nesmie zostat ich zvysky na povrchu Cistenej plochy. Je zakazané
pouzivat’ pre éistenie latky s podielom organickych rozpustadiel. Cistenie sa odpori¢a vykonavat tak,
aby Cistenej plochy vyschli do nastupu mrazov. Zakladnym ciefom pravidelného Cistenia fasadneho
goliera je vedla estetického ucinku predovsetkym snaha odstranit’ z omietkovych Struktur prachovy
nalet a spad, ktory moéze vytvarat’ zachytny substrat pre biotickych Skodcov. Lehota na umyvanie
fasady vodou je 2-5 rokov v zavislosti na mnozstve exhalatov a polietavého prachu v ovzdusi v danej
lokalite a na stupni znecistenia konkrétne fasady.

5.2. Udrzba, biocidna funkcia fasadneho lica

Vo vazbe na pravidelné Cistenie sa s ohfadom na miestne rozSirenie biotickych Skodcov, predovSetkym
niektorych druhov plesni (rody Alternaria a Cladosporium), odporu¢a v pravidelnych intervaloch obnovit' aj
biocidne funkciu fasadneho lica. Ur€enie ¢asového intervalu tohto druhu tdrzby ma preukazatelnu vazbu na
regionalne podmienky a je v su€asnej dobe predmetom odbornej technickej diskusie. Pre konkrétne pripady
odporu¢ame vyuzit moznost priamej konzultacie s vyrobcom systému ETICS - vid kapitola obchodny a
technicky servis vyrobcu ETICS.

5.3. Opravy mechanického poskodenia

V pripade mechanického poskodenia systému ( obvykle prerazenie vrchnej vrstvy ) je nutné zaistit opravu ,
veducu k zamedzeniu prieniku zrazkovej vody do systému. Pri oprave sa vyreze pravidelny segment v
rozsahu poskodenia, obvykle na celu hrubku tepelnej izolacie. V okoli cca 100 mm od obvodu vyrezu sa
opatrne obrusi povrchové Upravy systému az k vystuZi zakladnej vrstvy. Na pripraveny podklad sa vlepi
vysek rovnakého izolantu zhodného tvaru. Po zatuhnuti lepiacej hmoty sa vypIni pripadna Skara medzi



poévodnou a novou tepelnou izolaciou tepelnoizolaCnym materialom rovnakého druhu , pri polystyréne sa
mozu Skary do 5 mm vyplnit' nizkoexpanznou PU penou . |zolant sa podla potreby zabrusi . Na vyrovnany
povrch izolantu sa nanesie nova zakladna vrstva s presahom sietoviny min. 80 mm cez pévodné vystuzenie.
ZvySenu pozornost treba venovat zachovaniu funkcie povodného vystuzenia a zachovaniu roviny novej a
pévodnej zakladnej vrstvy. Po vyschnuti obnovenej zakladnej vrstvy sa obnovi vrstva koneénej povrchovej
upravy. Tato oprava si vyZaduje skiseného odbornika, problematické je predovSetkym zjednotenie vzhladu
pbvodnej a opravenej fasadnej plochy.

Pre znizenie rizika mechanického poskodenia zateplenej fasady, predovsetkym na prizemne;j
soklovej liste sa doporucuje prijatt vhodné preventivhe prevadzkové opatrenia (zabradlie,
obmedzenie pojazdu vozidiel v blizkosti objektu a pod ).

Technicky servis a odborné Skolenie je zabezpe€ovany vyrobcom systému, prostrednictvom poverenych
zastupcov vyrobcu (autorizované predajné miesta) alebo oblastnych technickych poradcov vyrobcu, tj.
firmou
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